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APN B YAl NEX SX84 2T

Pmax./5s S6-60% S1-100%

T 2.1 1 0,9 [kwW]
£3 0,411 0,24 0,214 [Nm]
ot 192 154 167 [V]
Sk 9 5,5 4,6 [A]
2E Jls e A 2D
ESIES 2.000 HZ
2EH2 4 2
A M= 60.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
=g (B0l wet T2 )
&5 M S )
2H 25 PTC 160° C
RS 2205
otR& A& 61,9 mm
L 2 o2
o ME ATS 23 AR
SN 2 <+45°C
e 20 +10°C - +45°C
212104 0f

S5 g

(200 IHS) Pod
s ug SSA S Wa YAl
=2 BE PEPE: mEuZ!l
Sm ©el (20) 7 mm (8/32" )
A grst

HE2f 220 9Tl (SpeedTEC)
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10.00

9.084

333
0,203
0.214
42
4.5
0,82

10.00
0

8.571

333
0,216
0,240

38

5.8

0,88

20.00
18.99
6

667
0,403
0,203

75

4,6

0,82

20.00
0
18.49
7

667
0,447
0,231

69

5,5

0,86

30.00
0

28.84
0

1.000
0,537
0,178
98
4,5
0,83

30.00
0
28.22
7

1.000
0,587
0,198
90
5.5
0,86

|0l AIE (KL3047 , AC 2H)

40.00
0

38.64
4

1.333

0,665

0,164
121
4,5
0,84

40.00
0
38.07
2

1.333
0,731
0,183
111
5.8
0,86

3/7-4
0,9kW
60.000rpm
=

Ot28 ALS

PTC 160° C
1,05%
50(.)00 60(.)00 pm
48842 58435 rom
1.667 2.000 Hz
0,786 0,901 kW
0,155 0,147 Nm
144 167 \%
4,4 4,4 A
0,84 0,85
50(.)00 60(.)00 pm
47581 571.70 rom
1.667 2.000 Hz
0,875 1,004 kW
0,175 0,166 Nm
132 154 \%
5.5 5.5 A
0,86 0,86
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M2 5 MaC 10(.)00 20(.)00 30(.)00 40(.)00 50(.)00 60(.)00 rom
sRaC 7538 1 7(.)65 27(.)41 37523 47903 5781 0 rom
=t 333 667 1.000 1.333 1.667 2.000 Hz
3 =4 0,295 0,760 1,105 1,457 1,781 2,075 kW
£3 0,374 0,411 0,385 0,374 0,362 0,347 Nm
Al 42 80 108 137 165 192 V
8= 8,4 8,9 9 9 9 8,9 A
Cos ¢ 0,91 0,88 0,86 0,87 0,87 0,86
DEA Fh Z2HEUA s 28 FOALE
=== A 23 Al 2SX0 J|2Mt 80| MAl= 28 820 2X
ol OF & LICt.
SZE dFIH 4RI HIE 20 MAIE gt20 2 = ASLIT
As 0ol
kw Nm

2. 4 e T e 0,4

= ..
v
.....
se
a®

e 51 [KW]
= =51 [Nm]

- 56 [kW]
= = =56 [Nm]

+ Pmax [kW]

Pmax [Nm]

i
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1 ‘ 2 ‘ 3 4 ‘ 5 6
a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5)
PE {i
| 0,75 mm? GNYE
A u
’/ 0,5 mm2? BN
5 BK
*z&hler optional
counter optional
L BK
v
B Stator
0,5 mm? BU
|| . .
0,5 mm? BK
G
0,14 mm? RD /ﬁ/ pTC
c
E
0,14 mm2? RD
F
0,14 mm? GN
H
0,14 mm? YE
L
[ I TTPRRPRRRE
Kundenseite
B Customer side
[ Motorphase V %; toroh W
motor phase V °t°rp hase W
Zahler motor phase
counter
. A G
Motorphase U PTC+
motor phase U
Zahler
counter
W F PE Schutzleiter
DFP+ — protective earth
: E
PTC-
DFP-
g
Datum |05.09.18 [ 1] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29027470 -
Bearb. Perschewski Version Nr.: 2.0
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung £S89 (S9) PRC, FE, ZH von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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10 50 100 150 200 250

——Tprc °C

PTC H&J| & Tuolll I1E
PTC X &7 H& Rpro(£dl S
M &tat)

28 25 PTC 160°C
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[
o o
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o O
E
© 10

i oA
e J¥
oY Bl
= oo
[l
1]

=
N

N
0n ol
ro
H1
0z
0

P
oot
g

160 £5°C

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101l (HE A gt 25 90°C - 160°C2 S&=

(To =0 -+ 40°C)

(TA - 25K"'TNAT + 15K)

(VPTC < 2 . 5\/)

(V=0)

R( Tyar — AT)
(Vore < 2.5V)

< 550Q

R(Tyur + AT)
(Vere < 2.5V)

= 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

M135

Vinax- 30V
Vies. max 7.5V
RN < 2509
Vie 3kV~
t, < 2.5
T, —25/+180°C

R(Tuar + 15K)
(Vore < 7.5V)

= 4k

R(Tyur + 23K)
(Vor < 2.5V)

==

00

B1S 10202123, HH& 01
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6.5 T ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
] R =HI|(FU)OI 0l10I M&H(Rx*)0] LHAE H=L:
L—L-‘ b ASQ BXIOHS GHAEIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

6.6 2)| MIIS b=
ﬁ @ FO: AS2 A0 FE= 0l&LICH

P BIEAl HOIHE =28t MEE SF-ALISS &SolAAIL.
100 : ’ ; ; .

g f i i i t

T 9 j Limit 2003/10/EG |
80 ' : : ' ,
70
60 — e
50 ll
40 ............................
vim
20 / '
10
0 ~{—— ;

: )
N N o S
& \Q@ \°§§> '19@9 ’{’@Q’ ”:Qé:? ”:""’dbta @QPB bf’@ QQQFD °>°’QP 60&0 rpm
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8 A X
AXx 0|A:
2 SF-ALZS0| 2X3tD =A0| =Xl SIS AIL
SF-AZISES QASOH B2 AR
O EH0IE AI2E S0 MAIE 2= CHHE ASBIA AL
8.1 SF-ATI=E &I
) SF-AZIES AXIot)| 2ol TS HHE =AUZ A#OIAAIL
O RS A HEEE 24N S=E2LH E56te 2 EHIE MA
S AIL.
20 &2 22 U Hest sA IES oA
S Y SAE SA HENH TEoAAL.
— 2 A2 KAL) 26101 eleEXl SOl AIL
D XU YUHOR =US A=RIIE ZE HEEE LHGHAIR
i = O SF-ATISN AHAHI U= B2
O HOYE Y90 SI S0 LMK =S OIS AIL
m} 0|2 2015 ol L &I AHOISS HZE [ &a LHE AHOIS HASE AESHA A
SHIAID. L.
O SF-ATESZS JIHONA DEGHAAIL.
0 SAE MY XS HAZRA HBGHYAIL.
O &Ns A 2too HUHE SFOALISO| |y AZLe 04 2
B0l HZSIAAIL.
2 HYHE EO8A2.
Xl &: SpeedTEC == &3 HZ S MAGIAAL.
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