Jdager

High Performance Spindles

Z262-M450.01 S21

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 10204235

SF-Spindel fir Hochgeschwindigkeitsfrasen, -schleifen, -bohren, -gravieren

Lager Leistungswerte

Flussigkeitsgekiihlt
Hybridkugellager (Sttick)

Pmax./5s  S6-60% $1-100%

Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Nennleistung 32 25 2.3 [kwW]
Motor Drehmoment 0,68 0,53 047 [Nm]
Spannung 167 167 167 [V]
Motortechnologie 3-phasiger Asynchronantrieb
9 (biirsten- und sensorlos) Strom 15,9 12,9 12 [A]
Frequenz 833 HZ
Motorpolzahl (Paare) 1
Nenndrehzahl 50.000 rpm
AR
Pro Sekunde (andere Werte nach Riicksprache)
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Z62-M450.01 S21

Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 10204235
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Leistungsdiagramm
Flussigkeitsgekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprufstand.
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Rundlauf Innenkegel
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Feldplatte (TTL)
Anzahl Signale = 6

PTC130°C
Edelstahl

61,9 mm
Flussigkeitsgekuhlt
+10°C... +45°C

IP54
Manueller
Werkzeugwechsel

ER 16
Optionales Zubehor

10 mm (25/64")

9-pol (I-TEC)
~3,3kg
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