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2LQ

S6-60% S1-100%
1.4 1,2 [kW]
0,24 0,22 [Nm]
211 206 [V]
6,5 6 [A]

60.000 rpm

10 000 rpm
(o0l et CHE gY)

EciA(l
S 3
PTC 160°

J\E-||OIB|A AEl

61,9 mm
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4 (T
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)
6
C

P54

ER11/D6
HEALY HAIAE

7 mm (9/32")

9l (SpeedTEC)
~ 3,8 kg
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£ (81, S6, S2)2 Atel
s M2 AMOIIE ®
of & el Ch
SF-ABISO sage
=l FUOI et et Xio
Sl gH X012 BEY =
LI Ct.

=&E gt S1-100%
HASINSE

SMEE

ESNIES

A ==

£3

N oF

d=F

Cos ¢

=H& gt S6-60%
HA FINET

=) P

===

33 ==

g3

N oF

S

Cos ¢

10.000
8.793
167
0,192
0,21
55

0,78

10.000
8.537
167
0,211
0,24
57
6,5
0,79

BN
Ji= O
2H 2¢
2 2
A SEAE
2t
2H 25
Y A
15.000 20.000
13.459 18.304
250 333
0,289 0,419
0,21 0,22
74 91
6 6
0,75 0,77
15.000  20.000
13.918  18.095
250 333
0,329 0,428
0,23 0,23
7 90
6,5 6,5
0,75 0,76

25.000
22.856
417
0,524
0,22
105

0,77

25.000
23.101
417
0,569
0,24
107
6.5
0,77

30.000
27.860

500
0,633
0,22
121
6
0,77

30.000
27.778

500
0,685
0,24
120
6,5
0,77

|0l AIE (KL4001 , AC 2H)

40.000
37.684

667
0,853
0,22
152
6
0,77

40.000
38.705

667
0,953
0,24
150
6,5
0,78

50.000
47.509
833
1,044
0,21
183
6
0,76

50.000
47.427
833
1,175
0,24
182
6,5
0,78

4/7-2
1,2kW
60.000rpm
Al
PTC 160° C
2,25Q
60.000 rom
56.761 rom
1.000 Hz
1,249 kW
0,21 Nm
206 \%
6 A
0,78
60.000 rom
57.987 rom
1.000 Hz
1,426 kW
0,23 Nm
211 \%
6,5 A
0,78
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=3 & gk S2-Pmax./5s

A S| E 10.000
SHEE 7.190
FIh 167
d3H &4 0,361
£e3 0,48
o2 68
Nz 10
Cos ¢ 0,89

6.2.1

Jager

-

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles
15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
12.662 17.5256 21.7983 27.451 36.418 46.671 55.842 rom
250 333 417 500 667 833 1.000 Hz
0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW
0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm
93 111 128 149 184 214 249 V
10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A
0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,80 0,79
DEA Fh Z2HEOA s 238 FOALE
=== A8 23 Al 2SXH0 J|2Mt 80| A= 28 820 2X
ol OF & LICt.
SZE dFIH &R0 HIE 20 MAIE 20 2 == UASLICH
As 0ol
kw Nm
25 0,5

69 C? 63 ] L dp )
N S F $ ¢ oM
N T T i S "
S1[kW] - S6 [kW] — - - = Pmax [kW]
= = S1[Nm] === S6[Nm] = eseseeeen Pmax [Nm]

i
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6.3

Il 2F(0: PTC, MAE)NAM AHNLS SLE = US

Gerdtestecker FS9 (S5)
spindle plug FS9 (S5)

PE . n
0,75mm? GNYE !
A U
*RD/ **BN/ ***RD
B v b
B Stator
*BU/ **VT/ ***GN
C w
*WH/ **WH/ ***WH
G
0,14 mm? RD /$/ PTC
J 0,14 mm?> BU
c H c
] 0,14 mm? BU

. 0,14 mm? YE ()
N DFP
F

0,14 mm2? GN

E . Induktiver Niherungsschalter
PNP
Inductive proximity switch
0,14 mm? BN

0,14 mm? BK

* Aderleitung rot (U), blau (V), weil (W) bei Jager Stator 3/7-4pol
* core cable red (U), blue (V), white (W) at Jager stator 3/7-4pol

|| ** Aderleitung braun (U), violett (V), weiB (W) bei Jager Stator 4/7-2pol -
** core cable brown (U), violett (V), white (W) at J&ager stator 4/7-2pol

*** Aderleitung rot (U), grun (V), weiB (W) bei Jager Stator 3/7-2pol
*** core cable red (U), green (V), white (W) at Jager stator 3/7-2pol

C
Motorphase W
motor phase W

Kundenseite
customer side

B
v

Motorphase
motor phase V

PE
PE Schutzleiter

protective earth
F

Feldplatte +
transmitter +

E

Induktiver Ndaherungsschalter +
PTC+ inductive proximility switch +

Motorphase
motor phase

ca

H

Induktiver Ndherungsschalter -
Induktiver N&herungsschalter Signal inductive proximility switch -

inductive proximility switch signal Feldplatte -
transmitter -

PTC-

Datum |09.01.18 |Projekt Nr.:

Zeichn.Nr.: [2902677
Bearb. |Perschewski 9026770 |Version Nr.:|2.0

Norm DIN 81346 High Performance Spindles pinbelegung F59 (S9) von 1 Bl.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jager GmbH untersagt
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6.4 PH 23 PTC 160°C
235 =0l ZEE PTC MED
DIN VDE V 0898-1-4010ll (tE &A B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
Rl E======z=z=sz=zzzszazas = AL
3 I:‘a%/« Etel M135
10° NINRNNRRNRENRE A Bs M (To=0 - 40°C) Vinax- 30v
107 . El [:H §§ @%" (TA - 25K-”TNAT + 15K) VMes, max 7.5V
ol A N (Vpre < 2.5V) RN < 250Q
MO Mg Vi 3KV~
10°-
: B2 Al t, <258
3
“E e (V=0) T  —25/+180°C
1053
— - Trrc°C &tk
PTC M&| 2 Toolfl [}1E
PTC H& | HE Roro( 15 t o aar R(Twr = AT R(Tug +AT)  R(Ty + 15K)  R(Ty + 23K)
Metal) NAT = (Vorg € 2.5V)  (Vorg € 2.5V)  (Vore < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
160 £5°C < 5509 > 13309 > 4kQ Seu
6.5 £ et 21
£ HOIH ZX(WK 2UHZ)= Z&TH0IH SF-ATZISO| =H| AEIE
HAIGID JIHC HEEZ Y MISE ML ELILE
a SE4d 28 A®IXE 08t 2 HOlIH A
k=1
= ANZE
SF-ATS
PN == [:Hj| /\l-EH
XS Mo He BN (1) BN = 244
10 - 30VDC(UL - S2 2) | O+ b
A& el Sn 2.0mm @ BK=S%
foer Y A3 X BK (4 = 24 BU=3M
PNP O e= NO = BE 22
I_'T_I
BU (3
3) | O 0V
Sl= 815 10403043, HE 03 19(40)
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6.6 S ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.7 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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6.8 2)| At S &=
@ Fo: A2 Hd20 S&= 0I&LICH
/ A \ b UICA ADIHE MBS ABE SF-ATSS HEFAAL.
100 T T ;
g ! i I 1 t
T | Limit 2003/10/EG |
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